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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

@ Klebeband und Verfahren zu seiner Verwendung 

@ Klebeband fur den ftiegenden Rollenwechsel mit gestoBe- 
nem SpleiB in Papierveredelungsmaschinen, Druckmaschi- 
nen Oder dergletchen, mit einem Papiertriger und einer 
wasserldsltchen Selbstklebemasse, dadurch gekenraeich- 
net, daS der Papiertriger (2) beldsertig mit einer wasserldsii- 
chen SeibstJdebemasse (3) beschichtet ist, und da& der 
Papiertriger (2) aus einem splei&freudigen Papier besteht 
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Beschreibung kung (4) mit einem Schlitz (5) versehen ist 

Feraer bevorzugt ist ein Klebeband das 120 bis 

Die Erfindung betrifft ein Klebeband fur den fliegen- 150 mm breit ist, und in seiner gesamten Dicke 100 bis 

den Rollenwechsel in Papierveredelungsmaschinen 250, insbesondere 100 bis 150 \im miBt 

oder dergleich n, sowie ein Verfahren zu seiner Ver- 5 Bevorzugt ist auch ein Klebeband, wobei der Schlitz 

wendung in solchen MaschineiL (5) im Abstand von 20-40 mm von dem Rand des Kle- 

Der fliegende Rollenwechsel ist in Papierfabriken bebandes(l)vorgesehenist 

oder dergleichen ein gangiges Verfahren, urn ohne die Bevorzugt ist ferner besonders ein Klebeband mit 

schnell lauf enden Maschinen anhalten zu mflssen eine zweiteiligem Papiertrager, wie in den Unteranspruchen 

alte, fast abgespulte Papierrolle durch eine neue zu er- 10 bescbrieben. 

setzen. Dabei werden doppelseitig klebende Selbstkle- Und auch ein Verfahren unter Verwendung derarti- 

bebander, sogenannte Fixe, eingesetzt, die einerseits ger Klebebander ist Gegenstand der Erfindung, namlich 

hochklebrig und -tackig and, andererseits aber auf- ein Verfahren eines fliegenden Rollenwechsels mit ge- 

grund ihrer wasserlosHchen Selbstklebemassen und Pa- stoBenem SpleiB in einer Papierveredelung sm asdii n e, 

piertrSger beim Wiedereinsatz der PapierabfSIle in der 15 Druckmaschine oder dergleichen, wobei ein Klebeband 

Papiermaschine nicht stores Diese Fixe werden in mit einem Papiertrager und einer wasseridslichen 

kunstvoller Weise in Zackenform am Bahnanfang ver- Selbstklebemasse verwendet wird, dadurch gekenn- 

klebt, eine Prozedur, die erfahrene Fachleute verlangt, zeichnet, daB man ein erfindimgsgemaBes Klebeband 

wobei fur den gesamten Arbeitsvorgang aufgnmd der einsetzt und der obersten Papierbahn einer neuen Pa- 

schnell laufenden Maschinen nur etwa 4—5 Minuten 20 pierrolle teilweise hinterklebt, und mit seiner Ruckseite 

Zeitbleibt mit der darunter liegenden Papierbahn verklebt und 

Obgleich diese Technologie bewahrt und eingespielt damit die oberste Papierbahn sichert, worauf die neue 

ist, hat sie doch einige Nachteile. So ist Fachpersonal Papierrolle neben einer fast ganzlich abgespulten, zu 

notig, Hektik ist vorgegeben, und die Verklebungen sind ersetzenden alten Papierrolle plaziert wird und auf glei- 

auch relativ dick, da jeweils zwei Papierlagen und das 25 che Geschwindigkeit wie diese beschleunigt wind, dann 

dazwischen klebende Fix das Resultat sind: ein in der gegen diese gedruckt und so abgeschnitten bzw. abge- 

Papierindustrie unerwflnschtes Resultat schlagen wird, so daB die offenliegende Selbstklebemas- 

Fur diese "Sphzenverklebung" beim fliegenden Rol- se des Klebebandes mit der Papierbahn der alten Rolle 

lenwechsel gibt es diverse Produkte im Handel soge- bei im wesentlkhen gleichen Geschwindigkeiten der 

nannte Fixe, die neben einem Papiertrager eine wasser- 30 Papierbahnen in gestoBenen SpleiB verklebt, wahrend 

losliche Selbstklebemasse beidsehs beschichtet aufwei- zugleich der spleiBfreudige Papiertrager derart spleiBt, 

sen. Solche Klebebander sind a a. unter der Bezeich- daB beide Selbstklebemassen, die auf ihm beschichtet 

nung tesafix (Beiersdorf) im HandeL waren, von seinen Resten nichtklebend abgedeckt sind 

So beschreibt EP 418^27 A2 ein Verfahren zum Vor- Bevorzugt ist dabei dieses Verfahren derart, daB von 

bereiten einer Rolle bahnformigen Bedruckstoffs fur au- 35 der geschlitzten Abdeckung zunachst nur der kleinere 

tomatische Rollenwechsler und einen dafur geeigneten, Teil abgezogen wird und das Klebeband hinter die ober- 

in drei Zonen unterteilten Klebestreifea Davon ist die ste Papierbahn einer neuen Papierrolle mit dem freilie- 

mhtlere Zone nichtklebend, was in mehrfacher Hinsicbt genden Teil der Selbstklebemasse geklebt wird, wahren 

in der Praxis nachteilig ist, so beim eigentlichen fliegen- der groBere Tefl der Abdeckung erst kurz vor dem Ein- 

den SpleiB selbst, bei dem eine ruckartige Belastung die 40 satz zum fliegenden Rollenwechsel abgezogen wird. 

Folge ist, aber auch beim Wickeln zu einer Rolle aus ErfindungsgemaB wind der Papierindustrie ermog- 

einem derartigen Klebestreifen und schlieBlich auch lidit, von dem bisherigen Verfahren der "Spitzenverkle- 

beim mechanisierten Anbringen. bung" abzugehen, ohne aberderenVorteile aufzugeben. 

Aus DE42 10329 Al ist eine Anordnung zum Ver- Denn aus technisdien Grunden und auch aus Ratio- 

binden aufeinanderfolgender, zu Rollen ge\^dckelter Pa- 45 naliaerungsgrOnden ist es erwunscht, beim automati- 

pierbahnen bekannt, mit entspredienden Klebestreifen. schen RoUenwedisd an Beschichtungsanlagen von der 

Auch diese and segmentartig in Zonen aufgebaut,'vgL bekannten "Spitzenveridebung" mit beidsehig wieder- 

etwa die Fig. 3—6. aufbereitbarem Klebeband (Fix) abzugehen. Nun kann 

Auf gabe der Erfindung war es, hier Abhilf e zu schaf- auf ein einseitig kleben des wiederaufbereitbares Klebe- 

f en, insbesondere eine diinne Veridebung beim fliegen- 50 band umgestelh werden, mit beachtlichen Vorteilen. 

den Rollenwechsel zu ermoglichen, zugleich aber auch, Bei dieser neuen Verklebungstechnik mit einem erfin- 

diese Rollenwedisel ruckfrei und mit mehr Zeit, auch dungsgemaBen Klebeband geht man vorteilhaft so vor, 

mehr Verarbeitungszeit zu ermoglichen, oime aber die daB die oberste Papierlage (Rohpapier) mit einem etwa 

bishereraeltenVorzQge aufzugeben. -120 mm breiten einseitig klebenden abgededcten wie- 

Geldst wird diese Auf gabe, wie dies in den Anspru- 55 deraufbereitbarem Klebeband unteridebt wird (diago- 

chennSherdargelegtist nal zur Laufrichtung). Die Unterklebung sollte ca. 

Insbesondere betrifft die Erfindung ein Klebeband fur 30 mm betragen. Vor dem Unterkleben wird das 30 mm 

den fliegenden Rollenwedisel mit gestoBenem SpleiB in perforierte oder gesdilitzte Abdeckpapier abgezogen. 

Papierveredelungsmaschinen, Druckmaschinen oder Fur den igentlichen Splice-Vorgang blelben nach Ab- 

dergleichen, mit inem Papiertrager und einer wasser- eo zug des Trennpapieres dann noch etwa 90 mm. 

I6slichen Selbstklebemasse, dadurch gekennzeidmet, Das inseitig klebende Klebeband mit der offenen 

daB der Papiertrager (2) beidseitig mh einer wasserlosli- Klebebandseite nach auBen steht jetzt dem eig ntlichen 

chen Selbstklebemasse (3) beschichtet ist, und daB der Splice zur VerfQgung, wenn die ggf. vorhandene Abdek- 

Papiertrager (2) aus einem spleiBfr udigen Papier be- kung entfernt ist 

ste j^ t 65 Beim Beschleunigen der Papierroll 1st es erforder- 

Bevorzugt dabei ist ein Klebeband, wobei eine der lich, daB der Anfang des Papiers (Klebestdle) mit Hflf e 

Selbstklebemassen (3) eine Abdeckung (4) aufweist eines beidsehig klebenden Klebebandes (wiederairfbe- 

BevorzugtistferaCTeinKlebeband, wobei dieAbd k- . reitbar) f estgehalten wird, wie dies erfindungsgemaB er- 
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reichtwird. 

Die erfindungsgemaB erzielten Vorteile liegen insbe- 
sondere darin, daB die Klebestelle wesentlich dunner als 
bisher ist (dadurch weniger Papierabrisse), daB ein ruck- 
freier SpleiB ermoglicht wird, und daB weniger Stffl- 
standzeiten der Maschinen auftreten (Erhdhung des 
Wirkungsgrades), denn ein AbriB kost t bis zu 30.000,- 
DM Die Dicke der Klebestelle ist vorteilhaft gering: zur 
Zeit: 2 Papierlagen und tesafix Klebeband (Dicke des 
Klebebandes 0,085 mm), erfindungsgemaB aber z. B. nur 
1 Papierlage und tesakrepp (Dicke des Klebebandes 
0,088 mm> SchlieBlich kann die Klebestelle auBerfaalb 
der Beschichtungsanlage vorbereitet werden (Umrol- 
ler). Damit ergibt sich eine Personaleinsparung an der 
Streicbanlage sowie mehr Zeit fur die AusfQhrung der 
Klebestelle am Umroller. 

Im folgenden soil die Erfindung anhand eines AusfQh- 
mngsbeispiels naher beschrieben werden, ohne sie da- 
mit aber unnotig einschranken zu wollen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine seittiche, schematische Ansicht eines erfin- 
dungsgemaBen Klebebandes, 

Fig. 2 eine seitliche, schematische Ansicht eines Kle- 
bebandes gemaB Fig. 1, aufgeklebt auf eine Papierrolle 
und bis auf das Trennpapier f ertig fur einen fliegenden 
Rollenwechsel, 

Fig. 3 eine Ansicht gemaB Fig. % aber nach erfolgtem 
fliegenden Rollenwechsel, und 

Fig. 4 eine seitliche, schematische Ansicht einer wei- 
teren bevorzugten AusfQhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Klebebandes. 

Im einzelnen zeigt Fig. 1 ein Klebeband 1 mit einem 
Trager (2) aus gekrepptem Papier, beidseitig beschich- 
tet mit einer wasserloslichen Selbstklebemasse (3). Die 
Gesamtdicke des Tragers (2) mit beiden Selbstklebe- 
massen (3) betragt 0,140 mm, die Breite 150 mm. Abge- 
deckt ist die Selbstklebemasse (3) mit einem silikonisier- 
ten Trennpapier (4), das in 30 mm Abstand vom linken 
Rand mit einem Schlitz (5) versehen ist, so daB zunachst 
der linke Teil des Trennpapiers (4a) abgenommen wer- 
den kann, dann der rechte Teil (4b> Als Selbstklebemas- 
sen (3) werden jeweils Schichten von 50 jun wasserlosli- 
cher Acrylatklebemasse dngesetzt, wie sie als tesa 
51915 im Handel sind. Als spaltbarer Papiertrager wird 
ein 60 g/m 2 Papier eingesetzt, das mittig spaltet 

In Fig. 2 ist dargestellt, wie ein soldies Klebeband (1) 
hinter eine Papierbahn (11) geklebt ist, und zwar nut 
dem linken Teil, nachdem von diesem der Teil des 
Trennpapiers (4a) abgezogen wurde, wahrend die frei- 
liegende Selbstklebemasse (3) mit der unter der Papier- 
bahn (11) liegenden Papierbahn (12) einer Papierrolle 
verklebt Auch der rechte Teil (4b) des Trennpapiers (4) 
wird dann abgezogen, so daB die so ausgerfistete Pa- 
pierrolle f ertig fur einen fliegenden Rollenwechsel ist, 
wobei die Verklebung des Klebebandes (1) schrSg fiber 
die Rolle verlauft, um einen Ruck im Moment des flie- 
genden Rollenwechsels abzuschwachen. 

Die obere Selbstklebemasse (3) liegt nun offen und 
bereh fur diesen fliegenden Wedisel im gestoBenen 
SpleiB, in einer Breite von 120 mm und fiber die gesamte 
Breite der Papierrolle. 

Diesoausgerustet (neue) Papierrolle wird neben die 
abgewickelte (alte) Papierrolle gebracht, an die die neue 
angesetzt werden soil, und auf die gleiche Drehge- 
schwindigkeit (Pfeil A) beschleunigt wie diese. Ist dies 
erreicht, kann der Wechsel vollzogen werden: Die neue 
Rolle wird an die alte herangefuhrt, die Selbstklebemas- 
se (3) verklebt gemaB Fig. 3 mit der Papi rbahn (13) der 
alten Rolle, wahrend die alte Rolle abgeschlagen wird 



(13a) und der spleiBfreudige Papiertrager (2) derart 
spleiBt, daB ein Teil (2a) auf der Papierbahn (11/13) 
verbleibt und dort die Selbstklebemasse (3) abdeckt, 
wahrend der andere Teil (2b) auf der Papierbahn (12) 
5 verbleibt und auch dort die Selbstklebemasse 3 abdeckt 
Damit sind beide Selbstklebemassen (3) gewissermaBen 
neutralisiert, kleben nicht mehr, und storen damh auch 
nicht im weiteren ProzeB in den Papiennaschinen. 
In Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform dargestellt, 

to die dann besonders geeignet ist, wenn hohere Zugkrafte 
von dem Klebeband ausgehalten werden sollen. Wie- 
derum ist ein spaltbarer Papiertrager (2) vorgesehen, 
wie zuvor beschrieben, spaltbar in der Mitte und mit 
etwa 60 g/m 2 , beidseits beschichtet mit Klebmasse (3) 

is bzw. (3AX an der nadi unten offen liegenden Sehe (3) 
mit 50 jim Dicke, nach oben hin (3A) zu einem weiteren 
Papiertrager (2A) mit 20 um Dicke, Masse wie oben 
beschrieben. Auf die Klebmasse (3A) ist ein weiterer 
zugfester Papiertrager (2A) kaschiert, ein Seidenpapier 

20 bzw. ein Mies von 35 bzw. 50 jim Dicke, und auf diesem 
befindet sich wiederum eine 50 |im Schicbt einer Kleb- 
masse (3% wie oben beschrieben, abgedeckt mit Trenn- 
papier (4a) und (4b). 
Diese Varianten mit Seidenpapier-Trager sind insbe- 

25 sondere geeignet fur Zugkrafte bis 800 N/cm, mit VTies- 
Trager bis 1300 N/cm. 

Patentanspruche 
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1. Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel mit 
gestoBenem SpleiB in Papiervereddimgsmaschi- 
nen, Druckmaschinen oder dergleidien, mit einem 
Papiertrager und einer wasserloslichen Selbstkle- 
bemasse, dadnrch gdcemizeidmet, daB der Pa- 
piertrager (2) beidseitig mit einer wasserloslichen 
Selbstklebemasse (3) beschichtet ist, und daB der 
Papiertrager (2) aus einem spleiBfreudigen Papier 
besteht 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurdi gekenn- 
zeichnet, daB eine der Selbstklebemassen (3) eine 
Abdeckung (4) aufweist 

3. Klebeband nach Ansprudi 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (4) mit einem Schlitz 
(5) versehen ist 

4. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klebeband (1) 120 bis 150 mm 
breit ist und daB der Papiertrkger (2) aus einem 
Papier mit einem Gewicht von 50—70 g/m 2 , insbe- 
sondere 60 g/m 2 besteht 

5. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Papiertrager (2) zwdteilig ausge- 
bildet ist, zum einen aus einem zugf esteh Papiertra- 
ger (2A) und zum anderen aus einem Papiertrager, 
der dem Papiertrager (2) gemaB Ansprudi 1 ent- 
spricht, wobd diese beiden Papiertrager miteinan- 
der verbunden sind, durch mechanische MaBnah- 
men oder einen wasserl5slichen Kleber (3A). 

a Verfahren eines fliegenden Rollenwechsels mit 
gestoBenem SpleiB in einer Papierveredelungsma- 
schine, Druckmaschine od r dergleidien, wobei ein 
Klebeband mit einem Papiertrager und einer was- 
serloslichen Sdbstklebemasse verwendet wird, da- 
durch gekennzddmet, daB man ein Klebeband 
nach einem der Anspruche 1—5 einsetzt und der 
obersten Papierbahn einer neuen Papierrolle tefl- 
weise hinterklebt und mit seiner Ruckseite mit der 
danmter liegenden Papi rbahn verklebt imd damit 
die oberste Papierbahn sichert, worauf die neue 
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Papierrolle neben einer fast ganzlich abgespulten, 
zu ersetzen den alten Papierrolle plaziert wird und 
auf gleiche Geschwindigkeit wie diese beschleunigt 
wird, dann gegen diese gedruckt und so abgeschnit- 
ten/abgeschlagen wird, so daB die offen liegende 5 
Selbstklebemasse des Klebebandes mit der Papier- 
balm der alten Rolle bei im wesentlichen gleichen 
Geschwindigkeiten der Papierbahn im gestofienen 
SpleiS verklebt, wahrend zugleich der spleiBfreudi- 
ge PapiertragerderartspleiBt,daBbeideSelbstkle- 10 
bemassen, die auf ihm beschichtet waxen, von sei- 
nen Resten nichtklebend abgedeckt sind. 
7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von der geschlitzten Abdeckung zu- 
nachst nur der kleinere Teil abgezogen wird und 15 
das Klebeband hinter die oberste Papierbahn einer 
neuen Papierrolle mit dem freiliegenden Teil der 
Selbstklebemasse geklebt wird, wahrend der gro- 
Bere Teil der Abdeckung erst kurz vor dem Einsatz 
zum fliegenden Rollenwechsel abgezogen wird. 20 
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